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e Exemples d'applications type

» Défauts types, moyens de les
éviter et bases de I'examen visuel
¢ Rédaction d'un DMOS.

TRAVAUX PRATIQUES EN CABINE DE
SOUDAGE

¢ Prise en main des cabines
individuelles et/ou de I'environnement
reconstitué

¢ Réalisation de soudure au procédé
MAG 135 et/ou 138 :

o Réglages, réalisation de lignes de
fusion et mise en ceuvre des modes
de fransfert

o En angle intérieur tube/téle & plat
(PB)

o Bout & bout & plat en rotation
tube/tube (PA).
¢ Synthése finale remise a I'état initial
du poste de travail.
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